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Commande de I'entrainement des installations de rebobinage

La société spécialisée en construction mécanique MEMA
basée a Menden fabrique entre autres des installations de
rebobinage pour bandes métalliques. Dans l'installation
de rebobinage, des bobines sont produites a partir de
bagues métalliques. Les bagues métalliques sont assem-
blées bobine aprés bobine de maniére a obtenir une bo-
bine de longueur infinie. Linstallation est utilisée pour les
bandes de cuivre, d’acier ou de matériaux composites.

Lorsque I'entrainement de la bobine atteint sa vitesse de
pose, le diamétre de la bague de I'entrainement de dé-
bobinage doit &tre connu de maniére a ce que les deux
stations d'entralnement accélerent avec la bonne vitesse
de rotation, pour la méme traction de bande. Pour cette
application, la société MEMA fait appel au capteur optoN-
CDT ILR 1181-30. Le capteur mesure de maniere fiable
sur les surfaces allant du hautement brillant au mat d‘une
largeur comprise entre 5 et 60 mm. La bande atteint pour
sa part une vitesse pouvant atteindre les 800 m/min.

Le capteur optoNCDT ILR est également utilisé pour pro-
céder a la mesure du diametre des bobines de laminoirs
ainsi que pour déterminer le diameétre des rouleaux de

papier.

Exigences requises pour le systeme de mesure :

- Précision de +/- 3 mm

- Mesure sur surface allant du mat au hautement brillant

- Plage de mesure mémorisable

- Mesure sur bandes étroites d’une largeur minimale de
5 mm e
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MICRO-EPSILON France A member of micro-epsilon group

29 Rue Jean Rostand Tél. +33(0) 169 355200 france@micro-epsillon.com Certified DIN EN ISO 9001 : 2000
91893 ORSAY Cedex Fax +33(0) 169 419505 www.micro-epsilon.fr Modifications reserved / 9782188-A010069FHF



