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Capteur ILU-50 de série 
Capteur de mesure de poids de chargement 
de linge et de vibrations intégrable dans les 
machines à laver

Plage de mesure 50 mm

Concept OEM pouvant être intégré dans les 
productions en série

SSW 2002 
Système de mesure à optique laser pour  
enregistrer les défauts de carossage des 
roues pour les essais de conduite

Résolution et précision élevées

Mesure sur route en dynamique

Technique combinée de capteurs 
Mesure de distance et d‘épaisseur sans 
contact avec un seul capteur

Deux procédés de mesure dans un système 
de capteurs pour une précision de mesure et 
une stabilité de signal extrêmes, p. ex. à 
laser et à courants de Foucault ou capacitif 
combiné aux courants de Foucault

vacCONTROL 
Appareil de mesure du vide pour boîtes, 
verres et bouteilles

Principe de mesure sans contact

Intégration simple dans des installations de 
production existantes

ascoSPEED 5500 
Capteur de vitesse et de longueur sans 
contact pour des mesures dans l‘industrie du 
travail des métaux

Plage de mesure 1-3000 m/min (réglable)

Source lumineuse DEL

DZ 135 
Système de mesure de vitesse de rotation de 
turbine de turbocompresseur sur banc d‘essai 
et pour les essais de conduite

Plage de vitesse de rotation 500 - 400 000 
tours/min

Grande plage de températures de 
fonctionnement

SGS Spindle Growth System 
Système de capteurs de surveillance de 
dilatation thermique d‘outil en broche.

Plage de mesure 400 μm

Résolution 0,5 μm

Plage de température élevée

NLS Needle Lift System 
Système de mesure d’enregistrement du 
déplacement des aiguilles d‘injecteur sur 
banc d‘essai

Concept de mesure innovant

Pour les plages de températures extrêmes

Enorme résistance aux hautes pressions

idiamCONTROL 
Vérification sans contact de diamètre interne 
de tubes

Procédé de mesure sans contact et sans 
usure pour tous les métaux sans calibrage

Contrôle exact et sans contact
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La ligne de produits reflectCONTROL est conçue pour procéder à l‘inspection automa-

tique des surfaces réfléchissantes. Les capteurs de cette série fonctionnent selon le princi-

pe de la déflectométrie. Des caméras enregistrent et analysent le reflet d‘un motif alternant 

le clair et le sombre sur la surface à inspecter. Le procédé réagit de manière extrêmement 

sensible aux déviations de courbure de la surface analysée et permet ainsi de trouver et 

d‘afficher automatiquement les plus petits défauts d‘aspect sur une surface lisse.

Le système est disponible dans différentes versions pour chaque type d‘application : RC-

Compact pour les applications laboratoires et les contrôles des pièces dans la produc-

tion, RC-Robotic lorsque la complexité des pièces inspectées nécessitent un position-

nement flexible de l‘unité de détection ainsi qu‘une solution sur mesure adaptée au type 

d‘application avec intégration totale dans l‘environnement de production respectif.

Système de contrôle entièrement automatique reflectCONTROL : l‘alternative aux contrôles visuels

Principaux avantages :

- Détection et classification automa-
tiques des défauts

- Conception modulaire permettant 
une utilisation dans les chaînes de 
production ou en tant qu‘équipement 
de laboratoire

- Distinction bon/mauvais, évaluations et 
rapports d‘erreurs

- Résolution de surface adaptable 
jusqu‘au micromètre

Inspection automatique des 
surfaces réfléchissantes
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RC-Compact 
L‘ensemble des composants requis pour 
un contrôle rapide est intégré dans un 
boîtier compact.

Inspection de pièces planes et légèrement 
courbées

Interface utilisateur intuitive

Modulable en fonction de la taille de l‘objet 
et du procédé de mesure

Idéal pour les petites séries en laboratoire 
et dans la production

Excellent rapport qualité / prix

RC-Robotic 
Pour inspections reproductibles, lorsque 
la taille ou la géométrie des pièces à 
inspecter nécessite un positionnement 
flexible de l‘unité de détection. 

Idéal pour les pièces complexes

Interface utilisateur intuitive

Utilisation simultanée de plusieurs robots 
permettant un balayage complet durant le 
cycle de production

Unité de marquage automatique possible

RC-Custom 
Solution tous secteurs confondus pour 
l‘inspection des surfaces de pièces 
quelconques. Sur la base des exigences 
définies par vos soins, nous mettons au 
point un système sur mesure répondant à 
vos besoins. 

Intégration complète dans la chaîne de 
production

Classification et évaluation des défauts  
librement définissables  

Optimisation de la résolution, du champ de 
vue et de la durée de mesure  

Types de défauts d‘aspect détectés (extrait)

empreintes, contacts, inclusions, peluches/poils, résidus de colle, bullages, cratères, 

éraflures, gouttes de vernis, coulures, micro-cratères, excédents de vernis pulvérisé, 

défauts de moulage, retassures, défauts au niveau du produit brut, traces laissées 

par la glissière, traces de ponçage, perles de soudure, accumulations ponctuelles de 

vernis, piqûres, vernissage partiel/insuffisant, saletés et gouttes d‘eau.
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Les solutions proposées par la société Micro-Epsilon sont des installations métrologiques 

allant au-delà de simples outils de détection. Capteurs, logiciel et mécanique forment un 

système global intégré utilisé pour procéder à la surveillance des processus et au contrô-

le qualité tout au long de la chaîne de fabrication. Les composants des capteurs et des 

logiciels utilisés sont tous issus du groupe d‘entreprises Micro-Epsilon, ce qui permet un 

réglage optimal et efficace des composants.

Ces automates de mesure clé en main sont intégrés dans des chaînes de process déjà 

existantes ou nouvellement créées pour procéder, entièrement automatiquement, à des 

opérations de mesure telles que la mesure d‘épaisseur, l‘inspection de surfaces ou la 

classification de pièces.

A chaque opération de mesure, le procédé de mesure 
adapté: en plus des capteurs laser, des micromètres, 
des capteurs à courants de Foucault, des capteurs 
capacitifs et des solutions de traitement d‘image, il est 
également fait appel à des capteurs spéciaux combinant 
différentes techniques. Le traitement et la sortie du 
signal sont adaptables en fonction des exigences. 
Equipées de diverses interfaces, les installations de 
mesure communiquent avec les périphériques existants 
et peuvent ainsi être intégrées ultérieurement dans des 
chaînes de production existantes.

Installations de mesure et de test
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Installations de mesure pour  
l’industrie du verre

Systèmes destinés au contrôle qualité dans 
la production et la finition de verre: mesure 
de la surface, du contour, de la courbure ou 
de l’épaisseur du verre et des vitres

Installations pour le contrôle des  
matières plastiques

Systèmes de mesure et installations de 
contrôle pour la mesure d’épaisseur sans 
contact et exempte de rayonnement dans 
la production et le traitement de matières 
plastiques

Systèmes de mesure et installation de 
contrôle pour l’industrie métallurgique

Installations de mesure et de contrôle  
innovantes destinées à la mesure 
d’épaisseur, de profil et de surface dans 
l‘industrie métallurgique

Systèmes d’inspection pour  
l’industrie automobile

Systèmes d‘inspection et de contrôle pour 
le contrôle qualité et la surveillance de la 
production de simples composants ou de 
composants intégrés

Systèmes de contrôle pour  
pneus et caoutchouc

Systèmes de mesure et automates de con-
trôle destinés à la mesure d‘épaisseur et de 
profil dans la production de caoutchouc et de 
pneumatiques
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