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Mesure géométrique de précision
Les équipements de métrologie de Micro-Epsilon sont utilisés sur les appareils de mesure du bureau d’ingénieurs EHR de Pforzheim. Lors de la mesure des composants des mécanismes de transmission à denture hypoïde ou d'outils de découpe pour vilebrequins, il est fait appel à des machines de précision de EHR. Situé au centre de l'appareillage de mesure, un scanner laser de Micro-Epsilon est monté de manière à pouvoir être déplacé. Contrairement aux bancs de préréglage d’outils traditionnels, il est possible, à partir de cette position, de scanner non seulement les zones extérieures, mais également les profils intérieurs des objets à mesurer. Le scanner laser arbore une résolution allant jusqu’à 1 µm et a été adapté aux exigences en termes de précision de mesure et de temps de cycle.
Ceci permet d'obtenir des nuages de points 3D des principales zones des composants et de fournir suffisamment de données pour être évaluées par un traitement spécifique à l'application. Ceci s'avère être un avantage important par rapport aux méthodes de mesure tactiles qui fournissent peu de points de mesure dans le même laps de temps.
Outre le scanner laser scanCONTROL 2800, il est également fait appel à des capteurs laser optoNCDT et des capteurs confocaux optoNCDT 2401 pour cette station de mesure. 
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Figure 1 : optoNCDT 1302
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